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ADNOTARE
Teza de master intitulatd: Tehnologii inovationale de reparatie a caroseriei pe baza

echipamentelor moderne. Autor: BARANOV Anatolie, Specializarea Sisteme si Tehnologii
Avansate 1n Ingineria Transportului Auto, conducator stiintific DARADUDA Nicolae, lect.
univ., dr.

Teza de master este scrisd in limba romand pe 74 pagini, structura tezei include:
introducere, 3 capitole, concluzii, bibliografie si anexe.

Teza de master se concentreaza pe analiza si selectarea echipamentelor stationare utilizate
in productia de caroserie a autoturismelor, cu scopul de a imbunatéati eficienta si productivitatea
proceselor de reparatie. in cadrul cercetirii au fost abordate atat aspecte teoretice, cét si aplicate,
legate de clasificarea serviciilor de reparatic a caroseriei, identificarea echipamentelor
utilizate, precum si analiza economico-tehnica a acestora.

In cadrul lucrarii, a fost realizatd o clasificare detaliatd a serviciilor de reparatic a
caroseriei, cu un accent deosebit pe lucrarile de corectare a caroseriei pe stationar, care sunt
cele mai consumatoare de timp si resurse. O analizd aprofundata a fost realizatd asupra
atelierului de vopsire si caroserie, inclusiv asupra formarii preturilor pentru serviciile oferite si
indicatorilor de performanta, cum ar fi productivitatea si gradul de Incarcare al echipamentelor
utilizate.

Studiul include si cercetari de piata in orasul Chisindu, in cadrul carora au fost examinate
10 1intreprinderi anonime de reparatii auto, oferind o aprofundare asupra celor mai frecvent
efectuate lucrari si dificultitilor intdmpinate de intreprinderile care nu detin echipamente
specializate de inaltd performanta, precum stationarele. De asemenea, S-au propus solutii pentru
alegerea echipamentului stationar in functie de indicatorii-cheie ai productiei, dezvoltand un
arbore ierarhic pentru evaluarea acestora.

Lucrarea propune o metodologie inovativa de selectie a standurilor stationare, care ia
in considerare atat costurile acestora, cat si performanta, demonstrand 0 legaturd stransa
intre coeficientul de calitate al echipamentului si pretul siu. In final, cercetarea sugereazi
abordarea unui model de achizitie personalizat pentru intreprinderi, in functie de nevoile
acestora si capacitatea de productie dorita.

Prin intermediul acestei lucrdri, se evidentiaza importanta alegerii corespunzatoare a
echipamentelor stationare pentru optimizarea proceselor de reparatie auto, avand un impact

direct asupra eficientei si competitivitatii intreprinderilor de profil.



ANNOTATION

Master’s Thesis titled: Innovative Body Repair Technologies Based on Modern
Equipment

Author: BARANOV Anatolie

Specialization: Advanced Systems and Technologies in Automotive Transport
Engineering

Scientific Supervisor: DARADUDA Nicolae, Associate Professor, PhD

The master’s thesis is written in Romanian, spanning 74 pages. The structure of the thesis
includes introduction, 3 chapters, conclusions, bibliography, and appendices.

This master's thesis focuses on the analysis and selection of stationary equipment used in
vehicle body manufacturing, with the goal of improving the efficiency and productivity of
repair processes. The research covers both theoretical and applied aspects related to the
classification of body repair services, the identification of equipment used, and the
economic-technical analysis of this equipment.

The thesis presents a detailed classification of body repair services, with particular
emphasis on stationary bodywork correction, which is the most time- and resource-intensive
part of the body repair process. An in-depth analysis of the painting and body shop was
conducted, including the formation of prices for the offered services and performance
indicators, such as productivity and the equipment’s load factor.

The study also includes market research in Chisinau, examining 10 anonymous auto
repair enterprises, offering insights into the most frequently performed tasks and the difficulties
encountered by enterprises that lack specialized, high-performance equipment like stationary
equipment. Additionally, solutions for selecting stationary equipment based on key
production indicators were proposed, including the development of a hierarchical tree to
evaluate these indicators.

The thesis proposes an innovative methodology for selecting stationary workstations,
considering both their costs and performance, demonstrating the close relationship between the
equipment’s quality coefficient and its price. Ultimately, the research suggests a customized
procurement model for enterprises based on their needs and desired production capacity.

Through this thesis, the importance of properly selecting stationary equipment to
optimize auto repair processes is highlighted, having a direct impact on the efficiency and

competitiveness of relevant enterprises.
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INTRODUCERE

Caroseria unui automobil reprezintd structura acestuia, proiectatd special pentru
transportul si protejarea pasagerilor si/sau a bunurilor, precum si pentru instalarea diverselor
utilaje. Ea constituie elementul care sustine sarcina utila a vehiculului, oferindu-i totodata
o forma atrdgatoare si o rezistentd scazuta la aer. Structura portantd, sau corpul caroseriei,
formeaza baza care sustine principalele componente ale automobilului, fiind elementul central
in jurul caruia se asambleaza vehiculul. Acest lucru este evident in cadrul procesului de montaj
general, in care caroseria este dotatd cu puntile din fata si din spate, alaturi de toate celelalte
componente ce completeaza automobilul ca mijloc de transport terestru versatil [1].

Structura portantd are rolul de a suporta, in toate conditiile de deplasare, solicitarile
mecanice generate de greutatea sarcinii utile si de celelalte componente fixate pe caroserie.
Totodatd, aceasta trebuie sa respecte cerintele necesare functiondrii corespunzitoare a
motorului, transmisiei si puntilor, asigurand o deplasare stabila pe orice traseu sau drum
specificat in proiectarea automobilului. La modelele mai vechi de caroserii auto, precum si
la camioanele moderne, caroseria este montata pe un sasiu — o structura distincta care constituie
scheletul de rezistentd al vehiculului. Pe acest sasiu sunt integrate componente esentiale,
precum motorul, sistemul de transmisie, suspensia, puntile motoare si sistemul de directie.

Un concept inovator, cel al caroseriei autoportante, a fost introdus in 1934. Aceastd
solutie, caracterizatd prin greutate redusa si rezistentd crescutd, elimind necesitatea unui
sasiu distinct, preluand totodata rolul structural al acestuia. Caroseria autoportanta integreaza
structura portantd formatd din rame-cadru, sisteme de bare si pldci care suportd solicitarile
mecanice, la care se adauga elemente neportante, precum usi, capotd motor si bare de
protectie.

Din anii '50, majoritatea producatorilor auto au adoptat caroseria autoportantd datorita
eficientei si versatilitatii sale. Proiectarea caroseriei este un proces elaborat, menit sd raspunda
cerintelor functionale si estetice, sd asigure rigiditatea structurald necesara si sd ofere o baza
solida pentru toate sistemele automobilului.

Dezvoltarea rapidd a tehnologiei in industria auto genereaza necesitatea adaptarii
continue a metodelor de reparatie si intretinere a vehiculelor. In acest context, tehnologiile
inovationale de reparatie a caroseriei au devenit un subiect de interes major, avand in vedere

atat cresterea cerintelor legate de calitate, cat si nevoia de eficienta economica si ecologica.



Procesul de reparatic a caroseriei vehiculelor a evoluat considerabil, utilizarea
echipamentelor moderne oferind oportunitati pentru restaurarea mai rapida, precisd si
sustenabild a structurilor avariate. Aceste tehnologii nu doar ca reduc timpul si costurile asociate
lucrarilor de reparatie, dar permit si conservarea caracteristicilor structurale si estetice ale
vehiculului, respectand in acelasi timp normele de siguranta si protectie a mediului.

Studiul tehnologiilor avansate, cum ar fi sistemele robotizate, materialele compozite,
sudura de Tnaltd precizie si utilizarea softurilor pentru modelare si analiza structurala, este
esential pentru optimizarea proceselor de reparatie a caroseriei. Aceastd abordare inovatoare isi
propune nu doar sa asigure satisfactia clientilor, ci si sa contribuie la cresterea durabilitatii
si sigurantei vehiculelor pe termen lung.

Prezenta lucrare exploreazd impactul echipamentelor moderne asupra tehnologiilor de
reparatie a caroseriei, subliniind beneficiile implementarii acestora in activitatea cotidiana
a atelierelor auto si evidentiind perspectivele de dezvoltare in domeniul reparatiilor auto.

Relevanta temei de cercetare: Piata serviciilor de reparatii auto pentru caroserie
evolueaza in stransa corelatie cu volumul parcului auto si nivelul accidentelor rutiere. Dupa
cum se observa, volumul parcului auto a crescut constant in ultimii ani.

Scopul acestei teze: Cresterea eficientei utilizarii timpului de lucru al angajatilor din
intreprinderile de productie carosierd prin optimizarea parametrilor echipamentelor.

Obiectul cercetarii: procesele din productia carosiera a intreprinderilor de
autoservicii.

Subiectul cercetarii: regularitatile modificarii indicatorilor de eficientd a serviciilor
in functie de proprietatile echipamentelor.

Pentru atingerea scopului, este necesar sa se rezolve urmatoarele sarcini:

1. Clasificarea serviciilor de reparatie caroserii.

2. Determinarea gamei actuale de echipamente de redresat caroserii cercetate.

3. Studierea serviciilor din atelierele de vopsitorie si caroserie, inclusiv formarea
preturilor.

4. ldentificarea indicatorilor principali ai productiei standurilor de redresat caroserii.

5. Analiza intreprinderilor de productiec a echipamentelor de redresat caroserii din
orasul Chisinau.

6. Clasificarea echipamentelor de redresat caroserii pe baza proprietatilor si
productivitatii obtinute.

7. Propunerea unui indicator complex al proprietatilor echipamentelor.



8. Clasificarea indicatorilor de eficienta a serviciilor de redresat caroserii.
9. Determinarea dependentei dintre indicatorii de eficienta a serviciilor si proprietatile
echipamentelor.
Metode utilizate in cercetare:
e metoda observatiei;

« interviuri (orale si scrise).
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