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Abstract. Tricoturile reprezintd avantaje deosebite legate de capacitatea de modelare si proprietdfi la
solicitari dinamice. De asemeni tricoturile pot avea cele mai complexe arhitecturi tridimensionale si
prezintd avantaje legate de capacitatea de modelare. Conceptul 3D, asociat adesea cu forma, permite
modelarea si animatia produsului oferind o reprezentare graficd a realitdtii virtuale, in activitatea de
proiectare. Abordarea tridimensionald a domeniului tricotajelor a condus la identificarea directiilor in care
sistemul 3D isi gdseste aplicatie. Lucrarea are drept scop analiza evolutiei masinilor de tricotat si
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1.Introducere

In comparatie cu celelalte tipuri de textile, tricoturile sunt caracterizate de o comportare mecanica mai
mare la solicitéri de tip intindere, in special datoritd Tncovoierii fibrelor in structurd si a dispunerii lineare.
Realizarea tricoturilor cu geometrie tridimensionald, cu forma similara formei produsului final, aduce o serie
de avantaje: reducerea si chiar eliminarea pierderilor de material, reducerea considerabild a timpului de
productie si automatizarea procesului de productie, odatd cu cresterea calitatii totale. O etapad superioard in
dezvoltarea tehnologiilor de tricotare pe masini rectilinii o reprezintd tricoturile conturate complet, care
necesitd dupa tricotare doar operatii de incheiere. Solutia la aceste probleme este oferita atat de tehnologia
tricotdrii integrale cat si de modificarea constructiei masinilor prin realizarea produsului tricotat incheiat
direct pe masina de tricotat. Din acest punct de vedere, masinile rectilinii de tricotat din ultimele generatii
sunt adaptate pentru producerea de tricoturi 3D, sandwich si multiaxiale.

in urma studiului bibliografic [1] prima masina rectilinie de tricotat a fost creatd in Anglia anul 1589 de
William Lee., figura 1, de la care sau dezvoltat pand in prezent masinile marilor producatori cu renume
STOLL, PROTTI, SHIMA SEIKI, STEIGER etc.

MASINA DE TRICOTAT Masina rectilinie
STEIGER SHIMA SEIKI-122FF

Masina rectilinie PROTTI

Figura 1. Evolutia masinilor de tricotat
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2.Masini rectilinii de tricotat automate, firma Shima Seiki

in urma analizei productiei de masini a marilor producitori, firma Shima Seiki actualmente urmeazi
douad directii principale ce urméresc o serie de obiective comune cum ar fi: cresterea capabilitdtii masinilor,
diversificarea structurilor si formelor de tricot, precum si cresterea eficientei economice.

Istoria Shima Seiki a inceput in Wakayama in Japonia datand cu anul 1962. Aceasta a parcurs un drum
lung de 52 de ani de la fondare pand in prezent de la masini rectilinii si semiautomate pentru ménusi la
masini automate cu tricotare integrald. La toate masinile ce apartin noii generatii se intdlnesc caracteristici
imbunitatite si chiar inventii brevetate disponibile doar in cadrul firmei Shima Seiki. in urma studiului
bibliografic [3] aceste caracteristici sunt prezentate in schema din figura 2.

—» Ldtimea fonturii 40"-100"
— Masa redusd a saniei cu lacdite

|y Finete 3E-22F

|y Introducerea unor segmente de urzeald

_» Tehnologia WHOLECARMENT tricotare integrald

PERFECTIONARI ALE —» Tricotare secventiald
MASINILOR Me e de d M16-1047552bit
'emorie de desen - i
RECTILINII DE M48-3145728 bit
TRICOTAT —> MI128-8386560 bit
SHIMA SEIKT M192-12582912 bit

Sisteme integrate KNITRAN sistemul de came permite 5
traiectorii: ON, OR, OT primire, OT predare.

Clema de prindere a firului si foarfece, fiind esential pentru
produsele conturate sau tricotate integral

Tragere concentratd cu baghete — acest dispozitiv are rol de
|y | aapdsa pe elementele tricotului imediat dupd formare
asigurdnd calitatea prin cresterea uniformitatii tricotului.

Figura 2. Caracteristici ale masinilor de tricotat obtinute in urma perfectionarilor

Imbunitatirile aduse masinilor de tricotat din seria Shima Seiki permit atat tricotarea integrald a
produselor, cat si obtinerea unor produse conforme tendintelor modei si cerintelor de confort ale
consumatorilor. Aceasta se datoreaza elementelor inovatoare cum ar fi acele cu zédvor din doud sectiuni si
mecanismul de tragere ce permite reglarea tensiunii de tragere independent la fiecare fontura.

Masinile noi sunt configurate in deosebi pentru tricotare integrald cu patru fonturi cu ace si a 5-a fonturad
suplimentara cu platine de presare plasatd deasupra fonturii auxiliare spate, cu diferite elemente deosebite
cum ar fi:

- 70 niveluri pentru reglarea adancimii de buclare;

- Mecanismul de deplasare laterala actioneaza asupra tuturor celor cinci fonturi si permite deplasarea
de pana la 37;

- Transferul se poate realiza de pe fonturile principale si auxiliare fata si spate, indiferent de sensul de
deplasare, fiind posibild obtinerea ochiului split;

- Controlul lungimii firului dintr-un ochi se face cu dispozitivul DSCS

234



- Posibilitatea de selectare a platinelor de presare din fontura a 5-a.

In urma studiului atét bibliografic cit si in cadrul stagiilor de practici la diferite intreprinderi de ramura
sau identificat o multitudine de perfectiondri si imbunatétiri ale masinilor produse de firma Shima Seiki
diferentiate prin serii [3].

Una din noile magini ar fi SES-S.WG fiind o masinad extrem de flexibild, realizdnd produse tricotate
integral de calitate si o gama largd de modele. Flexibilitatea acesteia evidentiindu-se prin posibilitatea de a
realiza panouri conturate si produse integrale de finete mare capabild sa realizeze zone de finete diferita si
ochiuri de dimensiuni diferite in acelasi rand. O altd Tmbunétatire o constituie dotarea optionalda cu
dispozitive de retragere a conducatorilor de fir pentru producerea tricoturilor intarsia si produse integrale.

Masinile din seria SES 122FF, 124FF,236FF se incadreaza in politica de "quick response" pune accentul
pe tricoturile cu finete ridicatd in intervalul 14-22E. Produsele realizate din tricoturi de finete mare, ofera
posibilitatea unor finiséri deosebite cum ar fi brodarea, imprimarea, ce le adauga un plus de valoare.

3. Diversificari ale produselor tricotate integral pe masini rectilinii de tricotat

Perfectionarea constructiva a masinilor rectilinii de tricotat si a instalatiilor de proiectare a programelor a
facut posibild dezvoltarea tehnologiilor de tricotare pentru realizarea pe aceste masgini a unor produse
tricotate si incheiate complet sau cu grad ridicat de asamblare prin tricotare [4].

Asa dar produsele tricotate pe aceste masini acoperd o gama foarte largi de produse exterioare. In figura
4 sunt prezentate diverse produse tricotate pe masini rectilinii de ultima generatie.
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Tricotarea cu numadr mare Inceput de tricotare in trepte si Imitatia tesaturilor in carouri,
de culori, peste 6culori zone cu finete diferitd legdturi Intarsia

&

()

Produse tricotate Tricotarea integrald a Produse tricotate
tridimensional reperului fatd, spate cu miineca tridimensional
produsului

Figura 3. Variante de produse tricotate integral si tridimensional

Preocupérile de odinioara ale firmelor producatoare de masini precum si ale intreprinderilor de tricotaje
orientate spre cresterea capacitatilor tehnologice ale masinilor, diversificarea structurilor si formelor de
tricot, astdzi au devenit realizabile. Aceasta se explica prin aparitia tricoturilor 3D, tricoturi cu arhitectura
tridimensionala grupate in trei categorii [2]:

»  Tricoturi multiaxiale;

»  Tricoturi conturate tridimensional;

v  Tricoturi sandwich.
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Realizarea produselor cu geometrie tridimensionala cu forma similard formei produsului final aduce o
serie de avantaje:
a) grad 1nalt de complexitate a formelor;
b) utilizarea si a unor masini existente, fira a necesita modificari majore;
¢) reducerea si chiar eliminarea pierderilor de materiale;

d) reducerea considerabila a timpului de productie.
Din acest punct de vedere, masinile rectilinii de tricotat din ultimele generatii sunt deja adaptate pentru

producerea de astfel de tricoturi, fird costuri suplimentare. In figura 4 se prezinti aspecte ale diferitor tipuri
de tricoturi 3D realizate pe masini rectilinii de tricotat.
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Tricot sandwich

Figura 4. Variante ale tricoturilor tridimensionale

4. Concluzii
Tricoturile 3D din punct de vedere economic prezintd mari avantaje prin eliminarea pierderilor de

materie prima, reducerea timpului de producere si posibilitatii de automatizare a procesului de tricotare,
precum si asigurarea unui grad inalt al calitatii. Perfectiondrile constructive ale masinilor de tricotat in
stransd legaturd cu cerintele pietei favorizeaza dezvoltarea procesului de tricotare prin aparitia unor solutii
tehnologice noi, ce vizeaza cresterea eficientei economice prin eliminarea partiald sau totald a operatiilor de
croire, confectionare, prin realizarea produselor cu grad inalt de asamblare prin tricotare sau incheiate

complet pe masina de tricotat.
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