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Rezumat:IlonuzpapuueckaanpomviiuieHHOCmMy HAXOOUMCA 6 HENPepulGHOM pA3eUMUY, YMmo MNOo360Jsem
NOIY4aAmb  KAYeCMBEHHYI0 Neuamuyio npoOyKyuro, Npu  COKPAWeHUuu BpeMeHu Npou3eoo0cmed u
makcumusayuu  npubviau. Iloasnenue cucmem CTP na peinke noaucpaguueckoi npomMululieHHOCMU
npedcmasisiem 38010YUI0 8 1060M NPOU3B00CMBEHHOM Npoyece, MAK KaK Mo YCKOpAem u320mosiieHue
neyamuvlx Gopm u npedocmasisiem 0ojiee BbICOKOE KAYECME0 8 CPABHEHUU C AHAN0208bIM MEMOOOM.
Hosetiwue paspabomku Ha puvinke oghcemnozo memooa newamu npedcmasisiiom cucmemsvt Computer-to-

Pl"@SS, npesvluiarouue npOdmeuGHble U Ka4eCmeeHHble XapakmepucmuKku no CpadeHeHUuro C cucmemamu
CTP.
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Acceleratia evolutiei realizarilor in domeniul poligrafic actualmente este foarte mare, precum diverse
sunt solutiile propuse, producitorii de produse poligrafice fiind pozitionati in situatia in care trebuie sa faca
alegerea eficienta. Pornind de la cele expuse, obiectivul studiului a vizat analiza comparativa a eficientei
economice fabricatiei etichetelor cu implicarea tehnologiilor contemporane: Computer to Plate (CtP) si
Computer to Press (CtPress). Daca tenhologia CtP presupune fabricarea formelor de tipar fara utilizarea
fotoformelor si ulterior montarea acestora in masina de tipar, atunci tehnologia CtPress este metoda de
realizare a formelor de tipar fixate direct pe cilindrul port-forma. Astfel, se va realiza comparatia cheltuielilor
legate de materiale, energie electrica consumata si timpul de fabricatie a unui tiraj.

Produsul selectat ca exemplu pentru realizarea analizei comparative vizeaza eticheta pentru bauturi
alcoolice cu formatul 85x110 mm, cromatica de imprimare: 4+0, tirajul: 10 000 exemplare, hartie cretata
pentru etichete Virolux, cu gramajul- 80 g/m?. In primul caz fabricarea etichetelor se realizeazi cu implicarea
utilajului de pregitire a formelor CtP Agfa Avalon N8-80 XT si a masinii de tipar ofset in 4 culoriRyobi
924 (formatul maxim 920x625mm), iar in al doilea caz realizarea formelor si imprimarea se desfasoard la
unul si acelasi utilaj — masina de tipar ofset in 4 culori — Heidelberg Quickmaster 46-4 DI, formatul maxim
340x460mm.

CtP (Computer to Plate) este tehnologia obtinerii formelor de tipar prin metoda de expunere direct pe
placd, in care se exclude utilizarea formelorfoto, ceea ce reduce procesul de fabricatie, Imbunatiteste
calitatea reproducerii semitonurilor in raport cu tehnologie de referinta. Obtinerea elementelor imprimabile
pe suprafata placilor se realizeaza prin intermediul actiunii fasciculelor laser, placile fiind prelucrate ulterior
cu solutii chimice. Procesul este dirijat direct de calculator, ceea ce permite reducerea erorilor si obtinerea
rezolutiei Tnalte de reproducere a detaliilor, reproducerea exacta a tonalitatilor cromatice, deformarea minima
a punctelor de raster, ceea ce conduce la reducerea timpului de potrivire [1-6].

Tehnologia CtPress (Computer to Press) presupune utilizarea principiului de imprimare — offset uscat,
care exclude solutia de umezire si, respectiv, aparatul de umezire. Placa pentru tipar este montata pe cilindru
portforma Inainte de a fi expusd informatia de la sistemul de dirijare pentru inregistrarea informatiei. Pe
suprafata materialului ce serveste drept forma pentru tipar, se expun elementele imprimabile prin intermediul
liniilor de diode.

Placile pentru CtPress nu necesitd tratare chimica dupa expunere si nu sunt sensibile la lumina de zi.
Placile au urmatoarea structura: superior — din silicon — respinge cerneala, de mijloc — care formeaza
elemente ale imaginii, baza — din poliester, ce oferéstabilitatedimensionala.

In tabelul 1 se prezinta datele obtinute in rezultatul evaluarii calculelor cheltuielilor de timp si energie
electrica pentru fabricarea unui tiraj de etichete.

237



Tabelul 1. Evaluarea rezultatelor calculelor cheltuielilor de timp si energie electrica

Nr. Indicatorii analizati Ctp CtPress
1. | Timpul necesar pentru procesul de realizare a formelor, h 0,32
- — 0,5
2. | Timpul necesar pentru potrivirea formelor, h 2,3
3 Timpul necesar pentru imprimare, | Ryobi 924 0,07
" lh Quickmaster DI 46-4 0,08
Total timp, h 2,69 0,58
PlaciCTP Presstek PhD 830 46,25 100
Revelator, Kruse 2.8 -
. . Solutie de gumare, Kuse 0,19 -
4. | Consum de material de baza, lei Solutic de umezire, Kruse 0.76 .
Hartie cretataVirolux 762 583,4
Cerneala, DIVA 31,72
Total cheltuieli material, lei 843,72 683.,4
Agfa Avalon N8-80 XT; 91,5
5. | Consumul de energie electrica, lei | Ryobi 924 5,44
Quickmaster DI 46-4 1,45
Total cheltuieli material de baza si energie electrica, lei 940,66 684,85
Ryobi 924 6 750 000
Valoarea utilajului, lei Agfa Avalon N8-80 XT 1230 000
Quickmaster DI 46-4 1 050 000

Analiza rezultatelor calculelor denota faptul ca, timpul necesar pentru realizarea etichetelor prin metoda
CtP este relativ de cinci ori mai mare decat realizarea acestora prin implicarea tehnologiei CtPress.
Cheltuielile pentru materiale in cazul imprimarii prin metoda CtPress sunt evident mai mici, deoarecenu sunt
necesare solutii chimice pentru prelucrarea placilor si nici solutie de umezire intrucat este folositd metoda de
tipar — offset uscat. La fel, numarul colilor necesare pentru tipar este mai mic pentru cé potrivirea este mai
rapidd si mai exactd. Cheltuielile legate de consumul de energie electricd sunt considerabil mai mici
comparativ cu tehnologia CtP care presupune utilizarea a doud utilaje pentru obtinerea etichetelor.

Anual, dacd se va lucra 1n doua ture se pot realiza 6545 de tiraje de etichete prin metoda CtPress si doar
1412 tiraje realizate prin implicarea sistemului CtP.

Concluzii

In rezultatul evaludrii sistemelor CtPress s-au remarcat atit avantajele de ordin economic, cum sunt:
reducerea ciclului de fabricatie, volumul anual mare de fabricatie, in raport cu varianta de utilizare a
sistemelor CtP, reducerea cheltuielilor legate de consumul de energie electrica, lipsa cheltuielilor legate de
materialele pentru prelucrarea placilor, reducerea spatiului ocupat de utilaje.

Au fost remarcate si unele dezavantaje: rezistenta redusd la uzurd a formelor de tipar ceea ce
conditioneaza utilizarea acestora doar pentru tiraje mici si medii, format maxim este pana la 340x460mm, iar
costul materialului pentru realizarea formelor este mai scump comparativ cu formele CtP pentru tipar offset.

De aceea, poate ca unii producatori ar prefera sa utilizeze in continuare sistemele CtP chiar daca necesita
utilizarea solutiilor chimice, ocupd mai mult spatiu, precum si necesitd timp indelungat de realizare a
formelor.
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