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Rezumat: In prezent tehnologia este imbinarea intre tehnicd §i organizare. Un specialist bun trebuie si
cunoasca perfectionarile legate de progresul tehnic, deoarece tehnologiile moderne prezinta o serie de
avantaje. Acestea fiind prezentate in lucrarea datd.
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1. Introducere

Tehnologia se referd la un ansamblu de metode, reguli si conditii tehnice care se executd sau se aplica cu
scopul producerii de bunuri [1]. Tehnologia poate fi tratatd in mai multe moduri: ca stiintd §i ca unitate de
producere. Prin urmare tehnologia este imbinarea intre tehnica si organizare si cunoagte perfectionarile legate
de progresul tehnic si de evolutia sistemelor de organizare, urmarind in principal efectele economice.

2. Stadiul actual si tendintele de dezvoltare a tehnologiei de fabricare a incaltamintei

Pe plan mondial au fost remarcate urmétoarele realizari:

- Automatizarea activitatii de proiectare constructiv-tehnologica a incéltdmintei.
- Croirea automata a reperelor.

- Realizarea automata a operatiilor de imbinare prin coasere.

- Formarea spatiald a ansamblului superior printr-o singura operatie.

- Transportarea reperelor si semifabricatelor pe linii automatizate.

- Aparitia instalatiilor de racire.

- Prelucrarea automata a marginilor reperelor.
O parte din aceste realizari au ajuns si in R. Moldova, fiind prezente in cadrul intreprinderilor de
incaltaminte (tabelul 1) [2-7]. Conducerea intreprinderilor a inteles ca innoirea si obtinerea unor produse de
buna calitate se afla sub influenta directd a progresului tehnic. lar consumatorul doreste pe linga calitate si
noutate, frumusete, diversificare, incadrarea in tendintele modei etc.

Tabelul 1.

Denumirea utilajului

Aspectul utilajului

Implementarea in R. Moldova

1

3

Masina automata de croit repere
flexibile:
CM-44, firma Comelz, Italia [2]

In anul 2007 la intreprinderea
SRL Cristina.

In anul 2010 la intreprinderea
SA Zorile.

Masina automata de croit repere
rigide:

CM-44S, firma Comelz, Italia
(3]

In anul 2009 la intreprinderea
SRL Cristina.
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Instalatii de racire de tip tunel:
TR-20, Italia [4]

In anul 2009 la intreprinderea
SRL Cristina.

In anul 2000 la intreprinderea
SA Zorile.

Masina de cusut

ansamblul superior al
incéltamintei la sortimentul
mocasini: FA-226, firma
FAMAS, Turcia [5]

In anul 2009 la intreprinderea
SRL Cristina.

Masina automata de cusut
ansamblul superior al
incaltamintei: CEM 350, firma
Kiaccuk, Rusia [6]
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In anul 2010 la intreprinderea
SRL Cristina.

Masina de insemnat fete cand
incédltamintea prezintd talpa
galosata:

SILPAR MBU06[7]
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In anul 2009 la intreprinderea
SRL Cristina.

In anul 2011 la intreprinderea
SA Zorile.

3. Concluzii

confectionate de Intreprinderi, cresterea productivitatii muncii, cresterea numarului de clienti mulfumiti etc.
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