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Abstract: In procesul de confectionare a incaltamintei in sistemul de confectie IJ se identificd urmdtoarele
probleme: alegerea necorespunzatoare si dozarea incorecta a componentilor, pachetul de materiale este mai
mare sau mai mic; alegerea necorespunzatoare a pachetului de materiale; imbrdcarea incorectd a
semifabricatului pe calapod; curdtirea necalitativa a matritelor la schimbarea culorilor, nerespectarea
parametrilor tehnologici de prelucrare a reperelor etc. Analiza literaturii de specialitate si situatia din
R.Moldova a permis formularea propunerilor de optimizare.
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1. Introducere

Incaltimintea se intilneste din cele mai timpurii trepte de dezvoltare a societitii omenesti, fiind legata de
viata socio-economicad, de nivelul de cultura si civilizatie a societdtii la un moment dat.

Produsele de incéltaminte reprezintd produse de consum care alaturi de functiile estetice Indeplinesc in
primul rand, functii de aparare a corpului uman si fac parte din categoria produselor indispensabile. Pornind
de la acest adevar, intalnim un spectru larg de produse diversificate prin design, materiale, tehnologii si desigur
pret, care corespund tuturor segmentelor de consumatori. Consumatorii se deosebesc din punct de vedere al
cantitatilor de produse pe care le achizitioneaza, al veniturilor si al mediului social.

2. Consideratii generale

Inciltimintea cunoaste in momentul de fati o mare diversitate constructivi si poate fi clasificata dupa:
destinatie, fel, domeniu de utilizare, sistem de confectii, natura materialelor pentru fete si talpd, componenta
ansamblului inferior. Sistemul de confectii a incaltdmintei se referd la modul de imbinare a ansamblului
superior cu ansamblul inferior. In functie de modul de fixare a talpii cu fetele, dupa forma spatiala a acestora,
incéltamintea se diferentiaza in urmétoarele sisteme de confectie: sistemul CR —talpa cusutd pe rama; sistemul
CB —talpé cusuta prin brant; sistemul RI—1incéltdminte cu rama intoarsa; sistemul IF —incaltaminte flexibila;
sistemul IT — Incdltaminte tubulard; sistemul TB — incaltdminte trasd prin brant; sistemul II — incaltdminte
intoarsa; sistemul IL — incaltaminte cu talpa lipitd; sistemul IV — incaltaminte cu talpa vulcanizata; sistemul
1J — incaltaminte cu talpa injectata [1-3]. In Republica Moldova se intalnesc urmitoarele sisteme de confectie
IL, 1J, CR si CB. Cele mai mici cheltuieli de productie le prezinta sistemul de confectie 1J.

3. Analiza aparitiei defectelor in procesul de confectionare a inciltimintei injectata
Dacé analizam evolutia Industriei Usoare (domeniul incéltdmintei) in R. Moldova in perioada 2005-2014

se observa ca numadrul Intreprinderilor de incaltaminte creste (tabelul 1) [4].

Tabelul 1. Evolutia Industriei Usoare in perioada 2005-2014

Denumirea Denumirea 2005 | 2006 | 2007 | 2008 | 2009 | 2010 | 2011 | 2012 | 2013 | 2014
industriei indicatorului
Productiade | Numarulde | )| yo | 57 | 55 | 59 | 64 | 57 | 63 | 71 | 70
piei, de intreprinderi
articole din Valoarea pro-
piele si ductiei indus- | 5o, | g | 260, | 300, | 234, | 333, | 346, | 331, | 378, | 399,
fabricarea trial fabricate,
o erim IR 3 1 6 1 1 1 7 4 9 5
incaltaminte mil. lei

1

*Sursa Anuarul Statistic al Republicii Moldova. Biroul National de statistica a Republicii Moldova, 2005-2014.
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in componenta celor 70 de intreprinderi fac parte ,,Rotan” S.A., ,,Oldcom” S.A., ,,Floare” S.A., ,,Romanita”
S.A., ,,Tighina” S.A., folosind acelasi sistem de confectie. Caracteristica acestor intreprinderi se prezintd in

tabelul 2 [5-9].

Tabelul 2. Caracteristica intreprinderilor de incaltdminte cu sistemul de confectie 1J

Nr. | Denumiriea | Denumirea sortimentelor | Destinatia produselor Anul Specializarea
crt. | intreprinderii | confectinate infiintarii
1 Pantofi, saboti, sandale, | ¢ femei; barbati; 1996 In producerea incalta-
»Rotan” S.A. | cizme, ghete, papuci, | e de protectie; de lucru; mintei cu talpa din
[5] bocani etc. odihni; pentru militari poliuretan (PU)
Pantofi, saboti, sandale, | ¢ femei; barbati; copii; 1974 In producerea incal-
2 ,,Floare” cizme, ghete, papuci, | ¢ de lucru; sportivi; tamintei cu talpa din PU
S.A. [6] bocani etc. odihna; pentru casa; §1 policlorura de vinil
(PVO)
Cizme, galosi, ciupici, | e femei; barbati; 1994 Incaltiminte din PVC.
3 ,,Oldcom” sosoni, pisle, ghete, slapi, | adolescente; adolescenti; Incaltiminte din EVA.
S.A.[7] papuci, tenisi etc. fete; baieti; copii; Incaltiminte cu fete
textile si talpa injectata
4 ,»,Romanita” | Papuci e femei; barbati; 1995 In producerea
S.A. [8] e pentru casd; incéltamintei cu talpa
din PU si PVC
,,Tighina” Pantofi, saboti, sandale, | e femei; barbati; copii 1989 In producerea
5 S.A. [9] cizme, ghete, papuci, | ¢ deuz curent; odihna. incéltamintei cu talpa
bocani etc. din PU

Incaltamintea confectionatd in sistemul 1J asigurd protectie impotriva traumatismului de munca si a
impactului diferitor factori ai mediului ambiant, precum temperaturilor joase, umiditate ridicatd, prezinta
greutate micd, confort ridicat, rezistenta inalta la roadere, rezistenta la actiunea diferitor uleiuri, motorinei,
solventilor si alte substante chimice. In procesul de confectionare a incaltamintei in sistemul de confectie 1 se
identifica urmatoarele probleme: alegerea necorespunzatoare si dozarea incorecta a componentilor; pachetul
de materiale este mai mare sau mai mic; alegerea necorespunzatoare a pachetului de materiale; imbricarea
incorectd a semifabricatului pe calapod; curdtirea necalitativd a matritelor la schimbarea culorilor,
nerespectarea parametrilor tehnologici de prelucrare a reperelor etc. Pentru refacerea defectelor se consuma
atat materie primd, materiale auxiliare, ct si materiale pentru confectionarea talpii. In cadrul intreprinderilor
de incaltdminte inldturarea defectelor se face prin consumarea unui timp suplimentar pentru lucru: iesirea in
zilele de odihna pentru a reface incaltamintea; iar refacerea este neachitata.

4. Concluzii

Incaltamintea are un rol important, ca si alte aspecte in pastrarea sanatatii. O incaltiminte rationala trebuie
sd respecte o fidelitate anatomicd, precum si mult doritul aspect estetic placut. Pentru o intreprindere de
incaltaminte este important ca procesul de productie sa decurga fara defecte si rebuturi.

Analiza literaturii de specialitate si situatia din R.Moldova a permis identificarea urmatoarelor propuneri:
calculul corect a grosimii pachetului de materiale, ridicarea gradului de mecanizare a masinilor, perfectionarea
continud a specialistilor si a muncitorilor, respectarea parametrilor tehnologici etc.
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