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Abstract: Odata cu trecerea timpului, in industria tipograficd se implementeazad tot mai multe tehnologii, ce sunt
aplicate in cele mai diverse domenii. Imprimarea digitala se strecoard incet dar sigur pe piata tipografica. Pana
in prezent, imprimarea pe textile pe formate mari-industriale se efectua prin intermediul serigrafiei. Aceastd
metodd limita atdt suprafata de imprimare, cat si numdrul culorilor imprimate. Imprimarea digitala pe textile
vine cu un §ir de avantaje tehnologice, economice, ecologice si de calitate.
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Introducere

Ritmul alert in care evolueazd lumea inconjuratoare, se reflectd si asupra tehnologiilor de imprimare.
Tehnica serigrafiei, folosita in trecut pentru a imprima suprafata materialelor textile, a fost inlocuita recent cu
tehnica imprimarii digitale. Imprimarea digitala direct pe textile reprezintd un print digital aplicat direct pe
materialul textil brut sau croit, utilizindu-se o imprimanta speciald cu inkjet, ce printeaza cu cerneala speciala.
Aceasta tehnica noud oferd designerilor libertate creativa aproape nelimitata si constituie un avantaj pentru intreg
procesul industrial si comercial la nivelul sistemului de productie [4].

imprimarea pe textile, prin intermediul tehnologiei digitale, analizdnd avantajele oferite de aceasta.

1. Particularitatile imprimarii digitale pe materiale textile
Domeniul imprimarii digitale al textilelor poate fi impartit in doud segmente mari:
1. Imprimarea pe materiale textile din poliester;
2. Imprimarea pe materiale textile din fibre naturale si alte fibre sintetice decat cele din poliester.

Pentru imprimarea digitald pe materiale textile din poliester se utilizeaza cerneluri de sublimare, cel mai des
pe baza de apa. Pigmentii din cerneald, sub actiunea caldurii (180 — 210°C), trec din faza solida in faza gazoasa
si intrd in fibra de poliester. Aceasta permite obtinerea: culorilor vii, penetrabilitate buna fatd-verso, rezistentd
inalta la spalare si radiatie UV, materialul pastrandu-si flexibilitatea si caracteristicile tactile initiale percepute la
atingere [1].

Pentru imprimarea pe materiale textile din fibre naturale (bumbac, matase, viscoza, in, etc.) se folosesc
cernelurile reactive sau cernelurile acide. Fixarea acestora pe material impune post-tratare cu aburi [1].

Imprimarea digitala pe textile presupune utilizarea minimului de materiale si utilaje (Figura 1), ceea ce
conditioneazd avantajele economice (achizitionarea unui singur utilaj si achitarea unui singur operator),
tehologice (precizia maxima de aplicare a cernelei), ecologice (numeroasele solutii chimice utilizate n procesul

* Bumbac; = Cerneluri acide: pentru métase * Fard calandri;

* Viscozdi; si nylon; » Cu calandru integrat;

= Poliester; = Cerneluri pigment reactive: «Imprimanta poate avea 4. 6 sau

- Mcitase; pentru bumbac. in. viscozi; mai multe capete, prin care se

ofFne . Ce)’:neaia de sublimare: pentru depune cerneala:

-A);Jestecuri. poliester; » Productivitatea: 20m2/hpe

«Pentru imprimarea pe tesatura materiale din poliester si
inchisd la culoare se depune un 12m2/h pe fibra naturald
substrat alb. * Rezolutia maximd este de 1440
x 1440dpi:

«Poate imprima tesaturi cu
latimi diferite: 1300, 1600,
1800 sau 2400 mm.

Figura 1. Particularitatile imprimarii digitale pe textile
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de imprimare traditional polueazd mediul inconjurator), spatiale (eliminand utilajele prepress, beneficiem de
mai mult spatiu) si nu in ultimul rand, cele temporale (de la realizarea machetei grafice, pana la produsul finit, se
consuma doar cateva ore) [2, 3].

Imprimarea digitald pe textile denotd o multitudine de inovatii si avantaje. Analiza imprimarii digitale pe
textile in comparatie cu cea serigrafica, este prezentata prin intermediul elementelor specifice ale fiecaruia si cele
comune prezentate In figura 2.
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Figura 2. Aspectele specifice si comune ale imprimarii digitale si
serigrafice pe textile

Procesul tehnologic este mult mai scurt, de la elaborarea designului si pana la obtinerea materialului textil
imprimat timpul ajunge la cateva ore. Clientul aduce fisierul cu modelul de imprimat intr-un format vectorial sau
bitmap, si eventual materialul, dacd doreste sa lucreze cu tesatura proprie. Se realizeazd o mostra, iar apoi, dupa
confirmarea datd de beneficiar, se trece la realizarea intregii comenzi. Materialul ar trebui sa fie in rola, tratat in
prealabil, asigurandu-i hidrofilia necesard pentru o absorbtie mai buna. Ulterior, materialul este tratat cu
substante diferite pentru aderenta mai buni a cernelei. In cele din urmi, tesatura se printeazi la fel ca la
imprimarea pe hartie. Datorita solutiei cu care a fost tratat materialul, aceasta 1i permite cernelii s intre In fibra
si sd o coloreze, pentru a obtine niste imagini clare, precise. Dupd imprimare, urmeaza procesul de fixare
termica, la fel ca si In imprimarea clasica [2].

Concluzii

Modele de printuri pe textile, care nu erau posibile in trecut, fara limite de culoare, sunt acum la indemana
oricui prin intermediul imprimarii digitale, care denota mai multe aspecte forte:

1. Rapiditate — de la designul pe caculator pana la produsul finit nu este decat un singur click.

2. Eficienta — realizeaza personalizari incredibile, la orice nivel de dificultate grafica.

3. Fara constringeri economice legate de procesul complex de fabricatie (ex. site pentru fiecare culoare) si

de numarul minim de exemplare.
4. Numar infinit de culor vii (orice nuanta e realizabild) si rezistenta la spalare, si célcare.
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